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Recykling nakretek
z butelek po napojach
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Drugie zycie tworzyw sztucznych
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Etapy recyklingu nakretek
- Sortowanie nakretek (zanieczyszczenia)
Aizts0 | - Rozdrabnianie wstepne / ostateczne
- Mycie przemiatu (zabrudzenia)
HAle | - Separacja tworzyw / sedymentacja

- Analiza i korekta parametrow
Ao Il - Wyttaczanie / re-granulacja
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Zanim wyrzucisz - pomysl !
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Pozyskanie surowca

ZRODHA :

» selektywna zbiorka nakretek (szkoty / OPP)

» odpad PO z procesu recyklingu butelek PET

» poprodukcyjny odpad technologiczny (napoje)

OGRANICZENIA :

» zasieg terytorialny zbiorek (koszty transportu)
» magazynowanie przed wysytka (kubaturowe)
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Wybrane aspekty przetwoérstwa

Zanieczyszczenie odpaddéw

» Wtrety metaliczne / mineralne (uszkodzenie narzedzi/maszyn)

» Zabrudzenia nieorganiczne / organiczne (nasycenie wody ptuczacej)
» Utylizacja osadow sedymentacyjnych, filtracyjnych i Sciekoéw

Réznorodnos¢ asortymentowa

» Mieszanina HDPE i PP (duzy rozrzut parametréw technicznych)

» Wymieszana kolorystyka (ograniczenia w pigmentowaniu)

» Rozny stopien rozdrobnienia (elastycznos¢ procesu przetworstwa)
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Parametry techniczne wgpn-EN 15344 & 15345)

Gestosc / Ciezar wtasciwy [g/cm3]  wg ISO 1183
Wskaznik ptyniecia MFR [g/10min.] wg ISO 1133
Udarnosc Charpy (z karbem) [kJ/m?] wg ISO 179
Wytrzymatosc¢ na zerwanie [MPa] wg ISO 527
Wydtuzenie przy zerwaniu [%] wg ISO 527
Wilgotnosc¢ re-granulatu [% H,O]

CzystoSc re-granulatu (sito) [um]

v Vv Vv Vv VvV Vv V9

Modyfikacja parametréw

Poprawianie wtasciwosci reologicznych (ptyniecie)
Podnoszenie wytrzymatosci mechanicznej / udarnosci
Stabilizowanie odpornosci na promieniowanie UV
Pigmentowanie - kolorystyka wedtug RAL

4
4
4
4



Polimer HDPE (min. 95%) HDPE (min. 95%) HDPE (min. 95%) PP (min. 95%)

Przeznaczenie wtrysk, gabaryty wtrysk, detale wyttaczanie wtrysk, rozdmuch
Gestos¢ [g/cm?] 0,94-0,96 0,94-0,96 0,94-0,96 0,90-0,92
MFR (190°C/5kG) 10,5 - 13,0 6,0 -8,5 0,7-13 16,0 - 20,0
7fza;f'c‘;§é e 6,0-8,5 > 10,0 > 40,0 3,0-7,0
Wytrzymatos¢ [MPa] 19,0 - 21,0 21,0-25,0 >22,0 19,0 - 22,0
Wydtuzenie [%] > 300 > 300 > 30 > 50
Wilgotnos¢ [% H,0] 0,01 -0,04 0,01 -0,04 0,01 -0,04 0,01 -0,04
Czystosc/Sito [um] <200 <300 <200 <300

szary - 0300 szary - 1002 wynikowy - 0000 czarny - 9005

zielony - 0400 czarny - 2000 terrakota - 7110

brazowy - 0905

Pigmentowanie

niebieski - 0801

gy
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REPLAS Recycling Plastics Spotka z o.o.

» www.replas.eu ak@replas.eu

» Tel.: 722 202 208
» 37-205 Zarzecze , Rozniatow 4

» mgr inz. Andrzej Kubik - Prokurent

.



